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k+k technologie gmbH, Division aXes

zertifiziert nach DIN EN ISO 90071

Stativring_aXes CL840 TO

Geeignet zur Montage mit Tokina Zoom ATX 4.5-5.6/80-400 AF.

Sehr geehrter Fotofreund,

vielen Dank fir |hr Vertrauen in unsere Produkte. Mit der Wahl des aXes CL840 TO haben Sie
den Grundstein zur weiteren Verbesserung lhrer Aufnahmen erworben.

Das aXes Engineering - Team - selbst begeisterte Fotografen - legte bei Konzeption und Fertigung
grofRten Wert auf Prazision, Ergonomie, Design und Zuverldssigkeit um Ihnen das Fotografieren mit
aXes CL840 TO auch unter rauhen Umweltbedingungen so angenehm wie méglich zu machen.Produkte
der aXes Serie werden alle einem intensiven Praxistest unterzogen bevor eine Marktfreigabe erfolgt.

Wichtig fiir Sie...

\ aXes CL 840 TO wurde speziell und kompromillos fiir das Tokina ATX-840 AF entwickelt. Bei
Kombintion mit aXes CL 840 TO steht lhnen daher die uneingeschrankte Funktionalitat lhres
Objektives zur Verfuigung.

& aXes CL 840 TO ist als Klemmring ohne Scharnier konzipiert dadurch wird in Verbindung mit
einer geringen FuBhdhe ein Maximum an Steifigkeit erreicht - Gewahr fir verwacklungsfreie
Aufnahmen.

& Die ergonomisch Anordnung von aXes CL 840 TO am Objektivtubus selbst, und seiner Bedienele-
mente sowie das harmonische Design bei geringem Gewicht erlauben auch im manuellen Modus
optimale Focusierung und Brennweitenverstellung. Wir empfehlen daher eine dauerhafte Montage.

& aXes CL840 TO eliminiert mit einer Tubusauflageldnge von 29 mm die Schwingungsgefahr bei
langen VerschluBzeiten. Die Anordnung des Stativringes - in Stellung 400mm liegt der Befesti-
gungspunkt in Verbindung mit Kameras wie etwa des Typs F90X, EOS 5 etc. exakt im Schwer-
punkt der Kameraobjektiveinheit - unterstiitzt dies zuséatzlich.

& aXes CL840 TO |aRt Ihnen die Wahl zwischen Hoch-und Querformataufnahme. Dariiber hi-
naus sind stufenlose Schwenks um die Langsachse des Objektives méglich.

& Die Konstruktion des aXes CL 840 TO ist zweiteilig. Daher findet keine Gleitbewegung zwischen
dem Objektivtubus und dem mit dem Stativ verbundenen Klemmring statt. Verschleit am Objektiv
wird dadurch wirksam vermieden. Ihr wertvolles Objektiv wird geschont.

& Die Montage des aXes CL 840 TO wird vollkommen ohne zusétzliche Werkzeuge durch-
gefiihrt. So ist auch eine Montage/Demontage bei AuRenaufnahmen jederzeit moglich.

k + k technologie gmbH
division aXes
daimlerring 5

d - 63839 kleinwallstadt
germany

phone 49 6022 24601
fax 49602224260

viel SpaB beim Fotografieren und wiinscht Ihnen

Exm%

lhr &S Team
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1.9 Drehen Sie den Gleitring solange Pos.2 auf dem Objektivtubus N bis die Zapfen C des Gleitringes

Pos.2 mit den Bohrungen J am Objektivtubus N verrasten. 2
TIP !1! Beginnen sie mit dem der Trennfuge gegentberliegenden Zapfen-Bohrungspaar.

1.10 Sind alle Zapfen C und Bohrungen J verrastet, so liegt nun der Gleitring Pos.2 ohne Spalt am
Objektivtubus N an und deckt diesen nahezu auf dessen ganzer Breite ab.
Wichtig: Die Spaltbreite an der Gleitringtrennfuge betrdgt nach korrekter Montage ca. 6-7 mm.

1.11 Kontrollieren Sie nochmals die Lage der Trennfuge B in Bezug auf den Entfernungsindex L.

2. Klemmringmontage

21 Schieben Sie jetzt den Klemmring Pos.1 (Spaltbreite an Trennfuge E =12mm) soweit auf den am
Tubus auf den vormontierten Gleitring Pos.2 bis dieser in der Laufrille D positioniert ist. Achten Sie
dabei darauf, daR die angefaste Seite F in Richtung des Frontlinse M zeigt. Die Fihrungskanten G
dienen dabei als axiale Begrenzung des Gleitringes Pos.2.

Wichtig !!! Verkanten Sie den Klemmring nicht.

2.2 Setzen Sie das Distanzstiick Pos. 4 und die Klemmschraube Pos.3 an Ihre urspriingliche Position.

2.3 Drehen Sie die Klemmschraube Pos.3 zu bis sich an der Trennfuge E ein Spalt von ca. 5mm einstellt.

2.4 Priifen Sie jetzt nochmals den korrekten Sitz des Gleitringes Pos. 2 in der Laufrille D des Klemm-
ringes Pos. 2. Die Fihrungskanten G durfen dabeiden Gleitring Pos. 2 keinesfalls tberlappen.
Klemmring. Eventuell nochmals neu positionieren (siehe 2.1).

2.5 SchlieRen Sie die Klemmschraube Pos.3 soweit bis sich an der Trennfuge E ein Spalt von
ca.1.5-2mm einstellt das Objekt ist dann geklemmt. ]

2.6 Setzen Sie jetzt Ihr Kameragehause am Bajonett an und schrauben Sie die Kameraobjektiv - Einheit
auf |hr Stativ.

2.7 Lésen Sie die Klemmschraube Pos.3 (ca. 4 Umdrehungen) jedoch nur soweit bis die Kameraobjektiv-
einheit im Klemmring Pos.1 drehen l&3t.

2.8 Wahlen Sie jetzt Ihr Aufnahmeformat ( Hoch-Querformat ) durch Drehen der Kameraobjektiveinheit.
2.9 Klemmen Sie die Kameraobjektiveinheit durch SchlieRen der Klernmschraube Pos.3.

3.  Sicherheitsempfehlung
Falls Sie Ihre Kameraobjektiveinheit wahrend des Standortwechsels auf dem Stativ montiert lassen
achten Sie Bitte darauf , daR der Klemmring geschlossen ist. Bei goffneter Klemmung besteht die
Gefahr der Uberlastung des Gleitringes !
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Montage und Bedienungsanleitung
Um etwaige Funktionsfehler auszuschlieBen sollten Sie sich die Bedienungsanleitung griindlich durchlesen.
Grundsitzliche Montagehinweise

- Prufen Sie anhand der Montageskizze |hr aXes - Kit auf Vollstandigkeit.
Der Montagesatz enthalt: Klemmring mit Befestigungsgewinde 1/4” und Gleitring.

- Die Komponenten des aXes CL840TO werden im Bereich zwischen Zoom- und Focusring plaziert.
Stellen sie daher sicher, daR in diesem Bereich keine Schmutzpartikel oder Feuchtigkeit anhaftet.
Reinigen Sie eventuell Ihr Objektiv mit einem weichen Tuch !

- Verwenden Sie bei der Montage keine Werkzeuge oder sonstige Hilfsmittel !!!

- Wenden Sie bei der Montage keine Gewalt an. Die Teile sind prazise gefertigt, praxiserprobt und
passen - fir die Passgenauigkeit garantieren wir !

1. Montage der Einzelkomponenten am Tokina ATX 80-400 AF
Die Montageanleitung nimmt Bezug auf die beigefiigte Explosionsskizze. Die im Text ver-
merkten Ziffern A bis L finden Sie in der Darstellung mit zusitzlichen Montagehinweisen.

1.1 Lieferzustand: Klemmring Pos.1 mit Gleitring Pos.3 montiert. Breite an der Trennfuge E ca.1,5mm
Betrachten Sie die Anordnung der Komponenten in dieser Lage erfolgt auch die Montage am
Objektiv.

1.2 Losen Sie die Klemmschraube Pos.3.

1.3 Entfernen Sie die Klemmschraube Pos. 3 und das Distanzstiick Pos.4 vollkommen vom Klemmring.
Pos.3. Der Klemmring Pos. 1 ist vorgespannt und spreizt sich nun auf eine Breite an der Trenn-
fuge E von ca. 12mm.

1.4 Entnehmen Sie den Gleitring Pos.2 in Richtung angefalten Seite F des Klemmringes Pos.1.
Spreizen Sie den Klemmring Pos.1 dabei eventuell zusé&tzlich vortibergehend um 2-3mm.

1.5 Stellen Sie Ihr Objektiv ( Focusring K auf 80mm ) mit aufgesetztem Frontdeckel senkrecht auf eine
stabile und rutschfeste Unterlage.

1.6 Schieben Sie nun den Gleitring Pos.2 tber den Blendenring H in Richtung der Frontlinse M.
Wichtig !!! Achten Sie darauf, daB die Zapfen C des Gleitringes in Richtung Blendenring H zeigen.

1.7 Plazieren Sie den Gleitring Pos.2 auf dem glatten Teil des Objektivtubs N.

1.8 Richten Sie die Trennfuge B des Gleitringes Pos.2 im Bezug auf den Enfernungsindex L aus. Orien-
tieren Sie sich dabei an der Abbildung der Explosionsskizze.




